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Q-BOND

Ref: QB0001; QB0002

DESCRICAO

Cola com particulas de reforgo e enchimento. Para colagens e reparagdes rapidas e ultra-fortes de praticamente todo o tipo

de materiais.

CARACTERISTICAS

Q-Bond consiste num sistema de dois componentes — cola e particulas de refor¢o e enchimento — que, em combinacéo,

proporcionam propriedades Unicas e insuperaveis de colagem, enchimento e refor¢o de pegas partidas, furos e fendas em

varios tipos de substratos (borracha, plastico, exceto PE e PP flexivel, fibra de carbono, fibra de vidro, madeira, aluminio,

magnésio, cobre) com extrema rapidez e economia.
Baseia-se na utilizagdo de trés produtos diferentes:
- cola com base num cianocrilato

- composto granulado com particulas pretas

- composto granulado com particulas cinza

MODO DE UTILIZACAO
As areas a colar e reparar devem estar limpas e secas.

Para a colagem de pecas de borracha e neopreno utilizar unicamente a cola de cianocrilato. Aplicar umas gotas apenas numa

superficie, exercer alguma pressao e aguardar 8 segundos.

Para a colagem e reparacgdo de pecas plasticas (furos, fissuras), aplicar uma pequena camada de composto preto e depois

cola de cianocilato. Aguardar 3 segundos. Repetir a operagdo as vezes necessarias até ultrapassar o plano de superficie da

peca. Para a colagem e reparagdo de metais utilizar o mesmo procedimento com o pd cinza.

A razdo pela qual se aplica Q-Bond em pequenas camadas prende-se com o facto de o produto ter de ficar totalmente

polimerizado, algo dificil de conseguir se a camada for demasiado espessa. Na colagem de pecas separadas é conveniente

efetuar um chanfro em ambas as superficies a juntar, antes de se proceder a aplicagdo de Q-Bond. As superficies reparadas e

tratadas com Q-Bond podem ser imediatamente lixadas e pintadas.

APLICACAO
Ideal para a colagem de plastico, metal, borracha.
Para 22°C, humidade relativa 50% ASTM D1002, for¢a ténsil 0,1% N/mm?:
Plastico: 5-10 segundos
Borracha: 5-10 segundos
Metal: 10-15 segundos
Madeira: 8-10 segundos

ESPECIFICAGOES TECNICAS

Cor: incolor (cola), preta ou cinza (granulados)
Densidade (232C): 1,07 g/ml (cola)
Temperatura de operagao: de -502C a +1802C, quando misturado com os granulados
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Resisténcia a quimicos: 6leo, combustiveis, dgua, acido de baterias e a todos os fluidos existentes em automaéveis
e em circuitos hidrdulicos.

Estanquidade da reparagdo: total

Pressdo limite (furos de 6mm): 50 bar

Riscos identificaveis: R 36/37/38: Irritante para os olhos, sistema respiratdrio e pele

Extingdo de fogo: todos os meios

PRECAUCOES

Ver Ficha de Seguranga.

EMBALAGEM
Q-Bond Kit Profissional: 6x10 ml cola + 1x granulado cinza + 2x granulado preto
Q-Bond Mini-Kit: 2x10 ml cola + 1 x granulado cinza + 1x granulado preto

PRAZO DE VALIDADE
2 anos apos producdo, se armazenado em condi¢des adequadas. Ver Ficha de Segurancga.
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